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应用于航空 、航天 、汽车 、机械制造等各个领域 。 近验 ，
以期获得细小均匀的晶粒组织 ，从而提高其综合

年来随着科学技术的飞速发展和工业化程度的迅猛力学性能 。

提高 ，对齿轮材料质量的要求尤为严格 。 组织不均１ 实验概述
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制好形变温度 、形变量以及形变速率等工艺参数对 示 。 将实验钢加工成 ￥８ｍｍｘ１２ｍｍ 热压缩试样 ，

晶粒细化极为有效 ，研究形变过程工艺参数对晶粒 采用 Ｇｌｅｅｂｌｅ １５００Ｄ 热模拟试验机进行如下操作 ：试
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晶粒 ，使钢材的强度和低温韧性有较大改善 ，充分发 所示 ，试样中部直径最大 ， 两端直径较小 ，试样尺寸
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２ － ３ 形变速率对晶粒尺寸的影响晶粒尺寸影响较大 ， 当形变速率 由 Ｉ ｓ

—

１

变为 ５ ｓ

—

 １



第 ２ 期葛 栋等 ：热变形参数对 Ｃｒ ｌ４ －Ｃ。 １ ３
－Ｍ。５

－Ｎ ｉ２ 齿轮钢晶粒的影响？

５５
？

时 ， 品粒平均尺寸变化较为 明

暨＿＿ｎｍ ．

．

丨

．

ｉ

＇

ｉ

－

／
］

■

■ 的 时 问捉供
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