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， Ｑ３４５ Ｅ 钢生产工艺及质量的研究大２００ ８ 中规定 Ｑ３４５Ｅ 钢的化学成分 ， 并加 以控制 ， 符

多集中在微合金元素对控轧控冷生产板材性能的影合表 ２ 范围 。 碳 、锰 、镍 、磷元素对钢材冲击功的相
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表 ２Ｑ３４５Ｅ 钢的化学成分／％表 ３Ｑ３４５Ｅ 钢压缩比 、开轧温度和冷却方式对 － ４０
°

ＣＶ －

Ｔａｂ ｌｅ２Ｃｈｅｍｉｃａ ｌｃｏｍｐｏｓ ｉ ｔ ｉｏｎｏｆｓｔｅｅ ｌＱ３４５Ｅ／％型冲击功的影响

项 目ＣＳ ｉＭ ｎＰＳＴａｂ ｌｅ３Ｅｆｆｅｃｔｏｆｒｅｄｕｃｔｉｏｎｒａｔｉｏ
，ｂｅｇ ｉｎｎ ｉｎｇｒｏｌ ｌ ｉｎｇｔｅｍ－

＾

ｒＲ ／Ｔ
ｉｐｅｒａｔｕｒｅａｎｄｃｏｏｌ ｉｎｇ

ｍｏｄｅｏｎ－ ４０Ｔ！Ｖ－Ｔｙｐｅｉｍｐａｃｔｅｎｅｒ－

！ ５９ １
．

２００８卻 ． 丨 ８＾ ０ － ５５ １６０

＾

＾０ ＂ ０２５＾０ － ０２５ｇｙ
ｏｆｓｔｅｅ ｌＱ３４５Ｅ


、

土於如ｊ０ ． １ ２
－０ ． ２０ ￣１ ． ４０

－

ｎ ｉ ｎ＾
，

ｎ迫县
规格 Ｏ／卬缩 丨小

开轧温冷却－

４０ 冗 冲
试验钢

０ ． １ ５０ ． ２５１ ． ５０
英 ０ ． ０ １ ０＾ ０ ＇ ００５编号咖１上缩比

度／Ｔ方式击功／Ｊ
￣￣

Ｙ
＃

１ ４０ １ ０ ． ３ ３１１ ２０ｉ ７

２
＃１ ３０１ １ ． ９８１１ ２０空冷２２

加热炉加热后 ，先采用有牌坊双辊可逆式轧机进行３

：
１ ２０１ ４ ． ０６１１ ２０２５

开还 ， 然后采用短应力线卡盘式轧机进行连轧 ，棒材丨
：Ｚ＾ ： ２５！＼ｆｏ１５５ ０

出 了成品轧机后进入步进式冷床 ，进行冷却 。１ １ ０ 丨 ６ ． ７４， ， ２０＾冷２２

试验采用 ￥４５０＿ 的圆铸坯 ， 由 圆铸坯轧制 的
１ １ ０ １ ６７４ 丨 丨 ００ 空冷 ３ ３

圆钢的直径以及压缩 比如表 ３ 所示 。８
＃Ｈ ０１ ６ ． ７４１０８０空冷３ ８

以规格 中 １ １ ０ｍｍ 的钢材作为研究对象 ，根据钢（工 ，

）

１ １ ０１ ６ ． ７４１１ ００

（
０＾５／ ｓ

）
３ ３

材的含碳量确定了加热温度为 丨 ２００１
。 研究 了钢 ． ． ． ．

１ ６７４
．

 ｜ ００风冷４（）

坯不同开轧温度 、钢材不同冷却方式 （ 表 ３
） 对钢材

．

．

＂ Ｋ ？＇ ： ／ ｓ ＇



：
：冗：”爆，職 二

‘

：

：

：

、

－ １，ｉｆ
１

＇ ．

、 ．

、

．

？

：
－ １－Ｈ；；ｔ

‘

：

■

图 １ 压缩比 （
３

）
１ ０ ． ３３

， （））
）

１ １ ． ９８
， （ ０ １ ４ ． ０６

， （
０１

）
１ ６ ． ７４ 和 （

ｅ ）
２０ ． ２５ 对 Ｑ３４５ Ｅ 钢组织形貌的影响 ，开轧温度 １１ ２０Ｔ

，空冷

Ｆ ｉ

ｇ ．１Ｅｆｆｅｃ ｔｏｆｒｅｄｕｃ ｔ ｉ ｏｎｒａ ｔ ｉｏｏｎｍｏｒｐ
ｈｏ ｌｏｇｙ

ｏｆｓ ｔ ｒｕ ｃ ｔｕ ｒｅｏｆｓ ｔｅｅ ｌＱ３４５ Ｅ
，ｒｅｄ ｕｃ ｔ ｉｏｎｒａｔ ｉ ｏｎ１ ０ ．３３ （

ａ
）， １ １ ．９８（

ｂ
） ，

１ ４ ．０６（
ｃ

） ，
１ ６ ．

７４（
ｄ

）ａｎｄ２０ ．２５（
ｅ

） ，
ｂｅ

ｇ
ｉｎｎ ｉ ｎ

ｇ
ｒｏ ｌ ｌ ｉｎ

ｇ
ｔｅｍ

ｐ
ｅｒａ ｔ ｕｒｅａｔ１１ ２０Ｘ．

，
ａ ｉ ｒｃｏｏｌ ｉ ｎｇ



？

６６？特殊钢第 ３ ６ 卷

的硝酸酒精溶液腐蚀后观察样品
一

．
．

的

）
以 ｒ？ｔ，

． 邮 力
压缩 比． ｕ ｉ

； ？ … Ｔ ｉ

ｖ
．

Ｊｉ ｉ么Ｍ －Ｍ Ｉ

＝＝二：
Ｉ

ｉ

＇

ｊ
．Ｈ：

．

＇

？ ！ｒ ｉ

：

ＶＢ
丨

丨

Ｊ； ｉ

－

ｉ

＇

ｆｔＡ
．

．

 －

！ ｉ名 ！ ｉ

：

ｊ‘
．

广
＂ ．

、
－ 益一一 ？

＊

＇

＞ ． ．
■

－ ＞
．

？

；
－

－

．

－

？＊％：
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