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处理 （ 晶粒度 ６ ． ０ 级 ） 。 实验研究了￥３ ００ｍｍ 钢棒至 ￥２５０ｍｍ 钢棒 （变形 ３ ０％
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－Ｎ ｉ 超高酸钠为腐蚀剂 ， 浓度配 比为 １ 〇〇 ： １
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强度钢 。 它的极 限抗拉强度 〇
＂

ｂ 可达 １９３０
￣

２０７０下将试样检测 面朝上浸人腐蚀液 中 ， 每 隔 ２０
￣

３０

ＭＰａ
， 而断裂韧性 Ｋ

Ｉ Ｃ可超过 １ １ ０ＭＰａ ．

ｍ
１ ／２

［
ｗ

］

。 由ｍ ｉｎ 将试样取出 ，用清水冲洗并滴酒精吹干 ，在显微

于 ２３ Ｃ〇
－Ｎ ｉ 钢 良好的综合性能 ， 所 以其在航空工业镜下观察腐蚀情况 ， 直至晶界显示清晰 、连续 、完整

中 的应用前景极其广阔
［
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。 为止 。 晶粒度评级执行 ＧＢ／Ｔ６３９４ －２００２ 标准 。

钢铁材料的晶粒愈细 ， 其韧性就愈高
［
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。 由 于２ 实验结果及分析

２３ Ｃｏ －Ｎ ｉ 钢的纯净度非常高 、高温的变形抗力也高 ， ２ ． １ 变形工艺参数对 ２３ Ｃｏ
－Ｎ ｉ 钢晶粒度的影响

针对 ￥３００ｍｍ 大尺寸棒材 ， 获得技术条件要求 的实际生产中对晶粒度大小影响最为明显的变形
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８ 级晶粒度很 困难 。 本文研究 了不 同变形工艺 参数是变形温度 （ 加热温度 ） 和变形量 。

参数和预备热处理制度对其晶粒度的影响 。图 １ 是 ０３００ｍｍ 圆棒材加热到 ６５０Ｔ ：

， 保持

１ 实验用钢和实验方法 ２０ｈ
， 空冷后的退火组织晶粒度照片 ， 晶粒度评级仅

实验用材料 （ 表 １
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耗熔炼 的 钢 锭 （ 自 耗锭 直径 为 ０６６０ｍｍ
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丈 变形的锻件 晶粒 明 显细小 ，
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