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－？材的碳化物不均度级别 。 同时也可根据此方程选用
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２ 锭型优化
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径分别为Ｄ＝ ３６６ｍｍ
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根据表 ２ 数据绘制 ３ 种锭型成材后压缩比 （
ｘ

）３ 结论

与碳化物不均度 （ ｙ ） 、成材尺寸 （… 与碳化物不均度（
１

） 用生产统计数据回归确定 了锭型与钢材碳

（ ｙ ） 的关系曲线示于图 １
（

ａ
，
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） 。化物不均度的关系式 ； 根据锭型可预测该钢锭成材

从图 １
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） 可以看出 ，压缩比增大 ，
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）根据回归方程可优化生产具体规格钢材所
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