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学性能 、组织和相对导磁率的影响 。 结果表明 ， 随着冷轧变形量增加 ，
Ｍｎ ｌ ３ 钢的强度 、表面硬度及屈强 比等明显增
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， 同时伸长率由 ２８％ 降至 ２ ． ５％ 。 加工硬化过程 中 ，
没有发生马 氏体转变 ，形变孪晶的数

量和位错密度增加 ， 大量的形变孪晶 、高密度位错是 Ｍｎ ｌ ３ 钢产生加工硬化的主要原因 。
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乳成厚度为 １ 〇〇

？

７ ．〇 醒 的冷乳板 （表 ｉ
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理论 、
Ｆｅ －Ｍｎ－Ｃ 原子团硬化理论 等 。

Ｍｎ ｌ ３ 钢广采用水切割试验机 ，把试验材料加工成拉伸 、硬

度 、金相及磁导率试样 。 根据 ＧＢ／Ｔ２２８ ．１
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料磁导率的测量方法 》 和 ＧＢ／Ｔ２３ １ ．１
－２００９ 《金属 布Ｍ ｎ ｌ ３ 热轧板经固溶处理后 ， 组织为单一的奥氏

氏硬 度试验方法 》 等标 准 要 求 ， 在 ＺＷＩＣＫ／ＦＯＥ －体 （ 图 ２ ａ
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腐蚀后在莱卡 ＤＭ４０００ 金相显微镜下观察了试样的变化趋势来看 ， 当形变量接近 ３５％ 时 ， 表面硬度 ＨＢ

组织
； 同样方法取样 ，经机械减薄并电解双喷后获得变化趋于缓慢 ， 变形量对表面硬度 的影响减弱 。 另
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测试了钢 中 的马 氏体含量 。 明钢中变形组织对性能的影响越来越大 。

２ 试验结果及讨论 ２ ． ２ 冷轧变形量对 Ｍｎ ｌ ３ 钢组织的影响
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