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硫会破坏钢的热加工性能 ， 产生热脆 ，是大多数脱硫的关键为石灰颗粒的 表面结构
［

７
］

。 石灰 的 表

钢种 中 的有害元素 ， 控制好钢 中硫含量是冶炼高附面结构为晶粒细小 、 比表面积大 、平均孔径小时脱硫

加值低硫钢 的关键 。 许多钢种都对硫含量有严格的性能 比较好 。

要求 ，其中管线用钢对硫要求最严格 ， 它要求成品钢 １ 实验原料

中 的硫含量小于 ５ｘ ｌ ０
６

：

１
］

。 因 为转炉在冶炼过程实验所用的原料为 ４ 种不 同结构 的石灰 （ 分别

中基本 ｈ都是氧化性气氛 ， 不利于脱硫 ，要实现如此为石灰－

１
、石灰 －２

、 石灰－３
、石灰４

） 、萤石 、铁块 。 采

低的硫含量单靠转炉是很难实现的 。 铁水预处理过用 型 号 Ｓ４ ８００ 的 日 立 牌 扫 描 电 子 显 微 镜 （
ＦＥ －

程中有着 良好的脱硫热力学条件和动力学条件 ， 脱ＳＥＭ
） ， 分析不 同石灰样品 表面形貌 、组织结构 。 利

硫效率很高
［
２

］

， 采用铁水预处理脱硫可 以很好减轻用全 自 动 Ａｕ ｔｏＰｏｒｅＩＶ９ ５００ 压汞仪对 ４ 种石灰进行

转炉 的脱硫负担 ， 还可 以改善钢种质量 、降低成本 ， 孔隙结构测试 。 石灰 比表面积和平均孔径大小见

提高企业竞争力
［

３

＼ 现在 ， 铁水预处理 已被广泛应表 １
， 萤石的化学成分分析见表 ２

， 铁块化学成分分

用于现代炼钢生产 ， 国 内外转炉厂基本上都采用铁析见表 ３
， 石灰的微观结构见图 １

。

水预处理技术 ， 有些知名转炉钢厂铁水预处理脱硫图 １ 为 ４ 种石灰的扫描电镜照片 。 从图 １ 中可

已经达到 １ 〇〇％
＞５

］

。 以看出 ，石灰 －

１ 的 晶粒细小 ， 粒度均勻 ， 平均粒径 约

不 同条件的铁水预处理脱硫剂脱硫效果不 同 ，为 １ ．
２
ｐｍ ， 比表 面积大 ， 平均孔径 比较小 。 石灰 －２

为 了使铁水有一个更好 的脱硫效果 ， 应该选择合适结晶粒度较小 ， 约 １ ． ２
ｐｍ ， 体积密度小 ，粒度不是很

的脱硫剂
［

６
］

。 其中石灰就是一种很好的脱硫剂 ， 它均 匀 ， 孔径较大 ， 比表面积相 对较小 。 石灰 － ３粒度
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表 １ 石灰 比 表面积和平均孔径
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